
CoroMill® MF80
Vlak- en hoekfrezen

Tijd om uw vlak- en hoekfreesbewerkingen op niveau  
te brengen met de nieuwe CoroMill® MF80. Dit is een  
betrouwbaar en robuust gereedschap voor de meeste 
automotive freestoepassingen in ISO K- en P- materialen  
en het zorgt voor een effectieve reductie van de kosten  
per component. 

Dankzij zijn lichtgewicht freeslichaam met  
onderlegplaatbescherming, waarborgt CoroMill® MF80  
een veilige, trillingsvrije snijbewerking, alsmede een  
kostenefficiëntere productie in bewerkingen dicht  
bij de 90 graden bij opspanningsbeperkingen.

Vlak- en hoekfrezen met hoge prestaties



Het nieuwe profiel van het gereedschapslichaam is licht van gewicht, waardoor trillingen  
bij lange uitsteeklengten worden gereduceerd. De vlak- en hoekfrees met meerdere 
snijkanten wordt geleverd met een robuuste wisselplaatzitting en onderlegplaatbescherming 
voor snijbewerkingen dicht bij de 90 graden, welke niet alleen de machinebezettingsgraad  
sterk verbetert, maar ook zorgt voor een langere standtijd met minder afval.

Lichtgewicht freeslichaam

Inwendige koeling voor betere spaanafvoer, 
speciaal voor NCI bewerking

Onderlegplaatbescherming voor 
de hoogste mate van beveiliging 

Robuust wisselplaatzittingontwerp biedt 
extra beveiliging tegen variabele krachten 
als gevolg van giet- en smeedvariaties

Tot 35% lager freeslichaamgewicht dankzij het 
nieuwe ontwerp zorgt voor minder trillingen bij 
toepassingen met grote uitsteeklengte 

Open ontwerp van de zitting voor  
betere spaanafvoer, met name 
bij het bewerken van ISO P 
materialen

Dankzij het nieuwe profiel van het 
gereedschapslichaam kan de frees 
dichter bij de opspanning en het 
component werken.

Geoptimaliseerde microgeometrie 
voor hoge snijkantlijnzekerheid en 
een lange standtijd

Geoptimaliseerde hoekradiusontwerp (RE = 0,8 mm) 
om uitbreken te reduceren in ISO K en het verbeteren 
van de zekerheid bij bewerken in ISO P materialen

Wiper-geleiderand (BS = 1,6 mm) voor 
een superieure oppervlakte-afwerking

“Spaanbeschermer” zorgt 
voor een afvoer van spanen 
weg van de volgende snijkant

8 snijkanten

Gereduceerde wisselplaat 
centrummaat, om een instelhoek 
dichter bij 90-graden te creëren

Wisselplaat met acht hoeken

Geïnclineerde snijkant voor soepelere 
snijdende werking, lage snijkrachten.

Deze wisselplaat heeft acht snijkanten, spaanbescherming en een geoptimaliseerde 
micro-geometrie voor een betere beveiliging en spaanafvoer, alsmede een wiper-snijkant 
voor een superieure oppervlakte-afwerking. De snijkant is geïnclineerd voor een soepele 
snijwerking en lage snijkrachten.

Montagepads op de onderlegplaat 
zorgen voor een correcte positionering 
van de wisselplaat in de wisselplaatzitting.

De juiste oriëntatie van de onderlegplaat  
in de zitting waarborgt positienauwkeurigheid  
van de gemonteerde wisselplaat.



Toepassing
• Kostenefficiënte vlakfreestoepassingen waar traditioneel een multi-snijkant of tangentiale freesoplossing wordt 

gebruikt

• Kostenefficiënte hoekfreestoepassingen waar een zuivere 90-graden hoek en herhaald hoekfrezen niet de 
primaire vereiste is

• Dunwandige componenten waar lage axiale krachten zijn vereist

• Componenten en machine-setups met beperkte stabiliteit

• Automotive (motor en behuizingscomponenten) voorbewerkingstoepassingen 

• Algemene techniek, voorbewerkings- en semi-nabewerkingstoepassingen

• ISO K, ISO P vlak- en hoekfreestoepassingen

Motorblok Behuizing versnellingsbak Stuurfusee Differentieelhuis

Behoefte Oplossing Waarde

Procesbetrouwbaarheid • Grof vertande frezen met differentiële vertanding beschikbaar
• Geometrie geoptimaliseerd voor standtijd alsmede voor licht 

snijdende werking
• Licht gereedschapslichaam met lage axiale krachten

• Verhoogde voorspelbaarheid van 
de bewerking

Kostenverlaging • Acht snijkanten
• Geometrie geoptimaliseerd voor standtijd alsmede voor licht 

snijdende werking
• Frezen met dichte vertanding beschikbaar

• Kosten per component
• Hogere machinebezettingsgraad

Duurzaamheid • Door onderlegplaat beschermde freeslichamen • Verbeterde levensduur van  
freeslichaam

Waardesamenvatting

ISO-toepassingsgebied
P K



Concurrent Sandvik Coromant
Gereedschap - MF80-R080Q27-13H

Wisselplaat - MF80-130508 M-M50 4330
zn  80/5 80/8

n, tpm 500 500

vc, m/min  125 125

hex, mm  - -

fz, mm 0,15 0,15

vf, mm/min 375 600

ap, mm  5 5

ae, mm  15/50 15/50

Standtijd, componenten 9 componenten 15 componenten

Praktijkvoorbeeld

Component: Pomp en klep
Materiaal: ISO P (Din1.0619) / P1.5.C.UT
Bewerking:  Ruw hoekfrezen
Machine:  Heller H6000 HMC (HSK100)

Concurrent
(9 componenten)

ISO P
+67%
Standtijd
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Hoofdkantoor: 
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SE-811 81 Sandviken, Zweden
E-mail: info.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com

+60%Productiviteit

Sandvik Coromant
(15 componenten)

Resultaat:  Na 40 minuten bewerkingstijd was er alleen uitbrekingsslijtage zichtbaar. De onderlegplaatbescherming en 
het hoge aantal wisselplaatsnijkanten kan de kosten per component bij voorbewerken verlagen.


